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suntory presenta su primer prototipo de botellas PET
100% vegetal

e |Lacompania japonesa, cuyas marcas mas emblematicas en Espana son
Schweppes y La Casera, acelera su carrera hacia las botellas PET 100%
sostenibles en 2030 a nivel mundial

Madrid, 3 de diciembre de 2021 — El Grupo Suntory ha dado a conocer hoy un prototipo de
botella de PET hecho con materiales 100% vegetales. Esto supone un paso fundamental para
alcanzar el objetivo de la compafiia de utilizar botellas PET 100% sostenibles en todo el mundo
en 2030, asi como eliminar todo el plastico virgen a base de petroleo de su suministro global
de PET. El prototipo se ha fabricado para las marcas Orangina, propiedad del Grupo en Europa,
y Suntory Tennensu, su marca de agua mineral embotellada en Japdn, la mas vendida del pais.
Este hito se ha logrado tras casi una década de innovacion y desarrollo junto a Anellotech,
empresa estadounidense de tecnologia sostenible.

Este hito supone un impulso al continuo trabajo de Suntory para promover una economia
circular del plastico mediante el desarrollo de materiales sostenibles, la inversion en
tecnologias avanzadas de reciclaje, como la innovadora asociacion con Carbios, pionera en el
reciclado enzimatico, y la concienciacion para un cambio de comportamiento mas sostenible
de los consumidores. Suntory pretende comercializar esta botella 100% vegetal lo antes posible
para cumplir con su objetivo de botellas de PET totalmente sostenibles para 2030.

El PET se produce con dos materias primas: un 70% de acido tereftalico (PTA) y un 30% de
monoetilenglicol (MEG). El prototipo de botella de origen vegetal de Suntory ha sido fabricado
combinando la ultima tecnologia de Anellotech, que consiste en un paraxileno de origen vegetal
derivado de astillas de madera reconvertido en acido tereftalico (PTA) de origen vegetal, junto
con el monoetilenglicol (MEG) de origen vegetal preexistente, fabricado a partir de melaza que
el Grupo Suntoy lleva utilizando en Japon desde 2013 en la marca Suntory Tennensui.

"Estamos encantados con este desarrollo, ya que con él damos un paso mas en nuestro
proposito de incorporar las botellas de PET sostenible en la oferta a nuestros consumidores”,
comenta Tsunehiko Yokoi, director ejecutivo de Suntory MONOZUKURI Expert Ltd. "La
importancia de esta tecnologia radica en que el acido tereftalico se produce a partir de biomasa
no alimentaria para evitar la competencia con la cadena alimentaria;, mientras que el MEG se
obtiene de materias primas no alimentarias”.

Esta tecnologia puntera permitira a SBFS cumplir su objetivo de utilizar solamente plasticos
reciclados o con materiales de origen vegetal. La compafiia ya trabaja en muchas de sus
marcas para alcanzar este objetivo. En el caso de Schweppes, se han sustituido las anillas de
plastico de sus latas por una alternativa de carton, su embalaje secundario de produce con un
50% de material reciclado, su packaging es totalmente reciclable, y el proximo afio el 100% de
sus botellas PET seran de material reciclado.
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“Creemos firmemente que los plasticos, cuando se fabrican y reciclan de forma responsable,
juegan un papel importante en la produccion de refrescos. El anuncio de hoy demuestra que
podemos utilizar las astillas de madera y la melaza para convertirlas en un plastico que
posteriormente podra ser reciclado de nuevo. En el futuro, integraremos este nuevo bioplastico
con el plastico producido a partir de residuos postconsumo. Esto nos permitira decir adios a
las botellas fabricadas a partir de combustibles fosiles, algo que también contribuye a la
reduccion de emisiones de gases de efecto invernadero”, afirma Vicent Meron, director de 1+D
de Suntory Beverage & Food Europe.

Nota al editor

Declaraciones de David Sudolsky, presidente y CEO de Annelotech

"Este prototipo es el resultado de mas de diez aflos de minucioso y concienzudo trabajo de
desarrollo por parte de Anellotech, Suntory y otros socios. "La ventaja competitiva del
paraxileno generado por Bio-TCat de Anellotech es la eficiencia de su proceso catalitico térmico
que, de una sola vez, pasa directamente de la biomasa a los aromaticos (benceno, tolueno y
xileno). Esto supone una oportunidad para reducir significativamente las emisiones de gases
de efecto invernadero en comparacion con el paraxileno, que se deriva de los fésiles en la
fabricacion de PET, sobre todo porque generamos la energia necesaria para realizar el proceso
a partir de la propia materia prima de la biomasa".

Declaraciones de Tomomi Fukumoto, director de operaciones de gestion de la Sostenibilidad
de Suntory Holdings

"Suntory lleva trabajando en la creacion de soluciones de envasado sostenibles desde 1997.
Este prototipo de botella de origen vegetal hace honor a nuestra dedicacion historica. Al mismo
tiempo, ilumina nuestro camino hacia la consecucion de nuestro objetivo de botellas de PET
totalmente sostenibles para 2030, asi como nuestra ambicion de conseguir cero emisiones de
gases de efecto invernadero en toda la cadena de valor para 2050".

Acerca del Suntory Beverage and Food Europe

Suntory Beverage & Food Europe (SBFE) se fundd en 2014 y es una de las cinco divisions regionales del grupo Suntory, con sede
en Japodn, una de las principales empresas de bebidas del mundo. Estamos orgullosos de formar parte de una empresa familiar
con su inspiradora herencia de 120 afios y nos guiamos por el espiritu fundados de Shinjiro Torii. SBFE esta formada por 3.800
personas apasionadas que trabajan en toda Europa en marcas enormemente iconicas como Schweppes*, Orangina, Lucozade,
Ribena, La Casra, Oasis*, Pulco y MayTea, con el compromiso de producir bebidas de gran sabor y mas saludables. Todo lo que
hacemos fluye desde nuestra promesa Mizu To Ikiru y nuestra vision de Growing for Good. Estar en armonia con las personasy la
naturaleza esta en el corazon de nuestro negocio, y trabajamos cada dia para garantizar que las generaciones futuras hereden y
disfruten de un planeta sano.

*Propiedad y comercializacion en los respectivos territorios de SBFE
Para mas informacion, visite:

https://www.suntorybeverageandfood-europe.com
https://www. linkedin.com/company/suntory-beverage-&-food-europe-limited/

Sobre Suntory Beverage & Food Spain

Suntory Beverage & Food Spain pertenece a Suntory Beverage & Food Europe (SBFE), filial en Europa del grupo japonés Suntory,
una compafia de productos de gran consumo lider a nivel mundial.


https://www.suntorybeverageandfood-europe.com/
https://www.linkedin.com/company/suntory-beverage-&-food-europe-limited/
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Nuestro proposito, MIZU TO IKIRU (vivir con agua), considera el agua como fuente principal de nuestra actividad y de nuestra
propia existencia y, por ello, tenemos el fiel compromiso de proteger este recurso tan esencial para la vida. Buscamos crear
experiencias de consumo Unicas, placenteras y saludables a través de la fabricacién, comercializacién y distribucion de marcas
lideres en nuestro pais como: Schweppes®, La Casera®, TriNa® y Sunny Delight®.

Nuestra vision, GROWING FOR GOOD, estd fundamentada en el espiritu de nuestro fundador, Shinjiro Torii, de devolver a la
sociedad lo que ésta nos da: “Cuanto mas crezcamos, mayor sera el impacto positivo que podemos tener en los consumidores, la
naturaleza, el entorno que nos rodea y en nuestros empleados”.

Para mayor informacién sobre la compafiia puede consultar esta web: https://www.suntorybeverageandfood-europe.com
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Acerca de Anellotech

Fundada en 2008, Anellotech (http://www.anellotech.com) es una empresa de tecnologia sostenible centrada en producir y
comercializar productos quimicos y combustibles renovables innovadores de coste competitivo a partir de biomasa no alimentaria
o plasticos de desecho. Su tecnologia patentada Bio-TCat™ es un proceso catalitico térmico eficiente para convertir la biomasa en
benceno, tolueno y xileno, que son quimicamente idénticos a sus homologos derivados del petroleo. El proceso se ha demostrado
ampliamente con materias primas de pino taeda en la planta piloto TCat-8® de Anellotech en Silsbee, Texas. Anellotech y sus
socios de [+D, ingenieria y licencias, IFPEN y Axens, estan trabajando en el disefio de la primera planta comercial.

La plataforma Bio-TCat™ se esta aprovechando ahora para Plas-TCat™, una tecnologia de proceso en fase de desarrollo cuyo
objetivo es convertir residuos plasticos mixtos en productos quimicos basicos como olefinas y aromaticos, los principales
productos quimicos utilizados para fabricar envases de plastico y otros productos.



https://www.suntorybeverageandfood-europe.com/
http://www.anellotech.com/
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